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Langemarckstralie 20 Zertifizierung
45141 Essen

Tel.: +49 201 8255120

e-mail: prodcert@tuev-nord.de

Technischer Bericht

Pruflabor
Produktsicherheit

Bericht Nr. 10 799 387581-001 vom 06.10.2010

Auftraggeber: IP Gansow GmbH
Dreherstrasse 9
59425 Unna
Prufgegenstand: Funktionseinheit GWS zur Verwendung mit IP Gansow Boden-

reinigungsmaschinen

Beurteilungsgrundlagen: Prifprogramm zur Kontrolle der Qualitatsaussage der Firma
IP Gansow GmbH beziiglich der Reinigungslaugenersparnis
von 50% bei gleicher Reinigungswirkung durch den Einsatz der
Funktionseinheit GWS

Auftragsnummer: 8000387581
Geschafts-Nr.: 2.4 -225/10

Bearbeiter: Dipl.-Ing. Jurgen Maskos
Prifzeitraum: 05.10.2010

Ort der Priifung: IP Gansow in Unna

Dieser Bericht umfasst 11 Seiten

Die auszugsweise Vervielfaltigung dieses technischen Berichts und die Verwendung zu Werbezwecken bedirfen der schriftichen Genehmigung des Priflabo-
ratoriums. Dieser technische Bericht stellt das Ergebnis der Prifung an dem vorgesteliten Priifgegenstand dar. Eine allgemein gliltige Aussage (ber die Qualitat
der Produkte aus der laufenden Fertigung kann daraus nicht abgeleitet werden.
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1. Allgemeines
Beschreibung:
Gansow Wassermanagement System GWS zur Steuerung der Reinigungslaugen-
menge bei reduzierten Fahrgeschwindigkeiten in Verbindung mit speziellen Birsten

mit H,O Stoppring, eingesetzt bei der Prifung an einer Reinigungsmaschine 121BF85.

2. Eingereichte Unterlagen

Prufprogramm zur Kontrolle der Qualitatsaussage der Zusatzeinrichtung GWS vom
05.10.2010, Beschreibung der Einrichtung GWS.

3. Durchgefiihrte Priifungen

Bewertung der Funktionseinheit GWS in Verbindung mit den Reinigungsmaschinen
121BF85 zur Kontrolle der Aussagen der Reinigungslaugenreduzierung bei gleichblei-
bender Reinigungskraft:

4. Ergebnis

Bei der Priifung der Maschinen 121 BF 85 mit und ohne der Zusatzeinrichtung GWS
auf einer nachgestellten typische Teststrecke wurde die versprochene Reinigungs-
laugenreduzierung um 50% erreicht.

Bei der Reinigungswirkung der Maschinen auf einer kiinstlich verschmutzen Strecke
wurden mit den optischen Mitteln beim Einsatz beider Maschinen keine Unterschiede
festgestellt.
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Albert Brinkmann Jirgen Maskos

Anlage: Prifprogramm
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Anlage: Prufprogramm zur Kontrolle der Qualidtsaussage der Firma |IP Gansow bezuglich
der Wassereinsparung der Funktionseinheit GWS bei gleichbleibender Reinigungswirkung
durch eine unabhangige Priforganisation, hier TUV NORD CERT GmbH

A. Beschreibung der Funktionseinheit

Die Funktionseinheit GWS (Gansow Wassermanagement System) ist eine geschwindigkeits-
abhangige Durchflussmengensteuerung der Reinigungsflotte, die in Verbindung mit speziel-
len Bursten mit einem H20 Stoppring eine deutliche Verringerung des Reinigungslaugenver-
brauchs und damit eine VergréRerung des Aktionsradius pro Tankfullung ermdéglicht. Weiter
Informationen zu dem System sind in dem Dokument der Beschreibung des GWS aufgefiihrt.

B. Aussage zur Einsparung der Funktionseinheit

Durch den Einsatz des GWS Systems besteht die Méglichkeit bis zu 50% Reinigungslauge
(Reinigungschemie, Frischwasser) zu sparen.

Anmerkung: Die Einsparung ist bei Reinigungsstrecken mit hohem Kurvenanteil und stark
wechselnden Geschwindigkeiten hoch und verringert ihre Wirkung bei Reinigungsstrecken
mit geradem Verlauf und gleichbleibender Geschwindigkeit.

C. Prufung der Einhaltung der zugesicherten Eigenschaften von bis zu 50% Reinigungslau-
genersparnis bei gleich bleibender Reinigungswirkung

Die Uberpriifung der zugesicherten Eigenschaften wird durch die folgenden Schritte durchge-
fahrt:
1. Verringerung der \Wassermenge
Mit gleichen Maschinen des Typs 121BF85 wird ein Streckenprofil abgefahren, wel-
ches ein typisches Reinigungsobjekt darstellt.
Beide Maschinen werden mit der gleichen Menge Reinigungslauge gefullt und bei bei-
den Maschinen wird die gleiche Reinigungslaugenférdermenge bei maximaler Ge-
schwindigkeit eingestellt.
Die sich ergebenden Betriebszeiten (bis zum Trockengehen des Tanks), ergeben den
Produktivitdtsgewinn bei der Nutzung der GWS Funktionseinheit.
2. Reinigungswirkung
Eine gleichmaRige eingeschmutzte Strecke wird mit gleichen Maschinen des Typs
121BF85 einmal mit dem GWS System und einmal ohne das GWS System befahren.
Bei beiden Maschinen wird die gleiche Reinigungslaugenférdermenge bei maximaler
Geschwindigkeit eingestellt.
Die Reinigungswirkung wird durch einen optischen Vergleich und durch Kontrolle mit
einem Tuch durchgefuhrt.

Randbedingungen: Beide Maschinen werden vollgeladen zur Prufung bereitgestellt und bei-
de Maschinen weisen eine Flexwandtank auf. Die Messunsicherheit wurde infolge der Tole-
ranzen der Wasserstandsanzeigen und Ablesungen der Behalterpegelanzeigen auf 15%
festgelegt.
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Streckenbeschreibung:

e = j‘"t-#'
Diese Strecke wurde mit den Geréten hintereinander im Rahmen der Effizienzmessung
mehrmals durchfahren

Ansicht der Strecke
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Typenschilder der Maschinen

Wassermengeneinstellung bei voller Geschwindigkeit, gemessen durch Fdrderleistung pro
Zeiteinheit

Maschine GWS 51in61s

Maschine ohne 51in60s

Laufzeit der Maschine mit GWS bei Wasserfullung von 30 I: 12 Minuten 11 Sekunden
Laufzeit der Maschine ohne GWS bei Wasserfiillung von 30 |: 6 Minuten 35Sekunden
bis zum Ansprechen der roten-Wasserstandsmeldeleuchte

Rechnerische Ersparung bei der Testsstrecke 84%

Reinigungswirkungsprifung:

Verschmutzung mit gleichméaRigem Schlammbelag aus Sand und Mutterboden
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Angetrocknétér Schmutz vor dem Reinigén
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Optischer Vergleich nach dem Einsatz der beiden Maschinen, Reinigungsflussigkeit Wasser
mit 10% Anteil Multiclean

Reinigung gerade Strecke mit der Maschine mit GWS
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Reinigung der Kurvenstrecke mit der Maschine ohne GWS oben im Bild und mit GWS unten
im Bild -

i
chinen nacheinander

Kurvenbereich, urchfhren von beiden Mas
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Vé.rgleich du'rc':h Einsatz eines blauen Tuches im Kurvenbereih, bei beiden Bahnen kaum
verbleibender Schmutz.



